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CONTROL DE HUMEDAD



=nebula’
‘Sistema integrado de control de humedad

El concepto de Nebula nace de la colaboracion
con los mas importantes usuarios finales en
la industria. Hemos analizado los problemas
que encuentran nuestros clientes cada dia y
gracias a la experiencia acumulada y testeos
en campo hemos disenado una solucion que
mejora la planaridad del carton mientras
reduce consumo de cola.

Nuestra experiencia confirma que el mejor
de humedad puede resolver tanto los
como.de deformacion. La

Haga click en el botén PLAY para ver el
video NEBULA!

Todas las fotos en este catalogo son solo a fines ilustrativos.
Desempeifio, dimensiones y apariencia pueden variar debido a mejoras en el producto.


https://www.renova-srl.com/wp-content/uploads/Video_Renova_Nebula_HD.mp4
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CONSUMO EXCESIVO
DE HUMEDAD

Para compensar la falta de humedad, los operadores
incrementan la cantidad de almidon.

Sin embargo, el almidon es una soluciéon excesiva con poco
impacto en la humedad del papel.

La humedad le permite al carton calentarse sin perder elasticidad,
logrando que la cola penetre mas facilmente, reduciendo su
consumo y mejorando la velocidad de linea.

optimizar



NEBULA
SISTEMA INTEGRADO DE
CONTROL DE HUMEDAD

Nebula moisturizer emite chorros de aire y pulveriza agua
caliente que evitan que el carton se seque excesivamente
durante el proceso de calentamiento. Ademas, la humedad
mantiene temperaturas constantes durante mas tiempo a traves
de todas las capas del carton.

Escaner de control de humedad. Con un movimiento en "S”, el
escaner mide la informacion tanto en direccion transversal como
longitudinal. Disponible tambien en la version fija.

Gabinete con todos los A traves del panel es
componentes electronicos, posible hacer todos los
provision de energia, unidad ajustes requeridos en los
de control y sistema de parametros del sistemay
recuperacion de agua. verificar reportes.

Escaner para deteccion de deformaciones.




NEBULA’MOISTURIZER

SISTEMA MODULAR
conectado al ERP

El rociador Nebula pulveriza una mezcla de aire y agua caliente

hasta 60° C / 140° F.

El caudal del spray se ajusta apara
adaptarse tanto a la velocidad de la
lineayalas caracteristicas del carton.

Una solucion simplificada para
conexiones esenciales, todas
en un solo conector, simplifica
instalacion, acelera la identificacion
de componentes para futuras
verificaciones, y elimina confusion
de cables y tuberias, asegurando
eficiencia continua.

Nebula tiene de 16 a 18 puntos de
gestion de humedad segun el ancho
de la aplicacion, y cada uno puede
activarse por separado.



NEBULA’MOISTURIZER

SISTEMA ANTI GOTEO
y prevencion de filtracion

Nebula Moisturizer esta equipado con tecnologia de avanzada
para operar en entornos desafiantes. Su tecnologia innovadora
antigoteo previene la acumulacion excesiva de humedad: Nebula
elimina el riesgo de gotas de agua cayendo en la linea.

»

Gracias al control dinamico de la
mezcla de aire y agua, es posible
cambiar el tamano de la particula de
agua liberada para lograr el mejor
resultado.




INSTALACION




NEBULA® MIOISTURIZER
ALTURAY ANGULO

La altura y angulo de instalacion puede ajustarse para adaptarse
a cualquier aplicacion.

& Operacional para la capa superior

Operacional para la capa inferior

El sistema de accionamiento automatizado permite
la operacion con una barra a dos alturas diferentes,
dependiendo de los requerimientos de produccion.
Ademas, es posible ajustar la inclinacion de la barra
facil e instantaneamente a través del panel de control.

El sistema motorizado automatizado le permite
trabajar en varias capas de carton, adaptandose a
sus necesidades de produccion. Con la habilidad
para almacenar posiciones de trabajo que pueden ser
facilmente recuperadas y optimizadas con un simple
toque.
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nebula

2500 mm 2800 mm 3300 mm
2780 mm 2980 mm 3580 mm
2800 mm 3400 mm

Para mejorar la calidad del producto, Renova Srl se reserva el derecho de modificar los datos y las dimensiones sin previo aviso. Ademas, se

reserva el derecho de modificar los modelos ilustrados en los catalogos y folletos sin previo aviso.




NEBULA°SCANNER
TEC. DE DETECCION

El escaner esta equipado con un sensor de humedad y
temperatura que permite una lectura en tiempo real de los
valores en la linea con velocidad controlada. Nebula Scanner
también cuenta con un sistema anti intrusion.

El scanner Nebula detecta datos de
humedad y temperatura del carton
conun movimientoen “S” avelocidad
controlada.

El escaner también esta disponible en version fija.




INSTALACION
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NEBULA® WARP
SCANNER

WARP SCANNER

Nebula warp scanner, disenado especificamente para la deteccion ) X
de deformacion, asegura un monitoreo preciso en tiempo real circuito cerrado
de la linea de produccion. Su tecnologia de avanzada esta

disenada para trabajar sin problemas con el escaner Nebula y el

humidificador Nebula, asegurando estandares de calidad aiun mas

altos.

Monitoreo en tiempo real y continuo
de la linea de produccion provee
conocimientos y datos inmediatos,
permitiendo ajustes rapidos dentro
de un sistema de control dinamico de




NEBULA° GABINETE
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INSTALACION

INDUSTRY 4.0
PERMITE
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ERP

NEBULA°PANEL DE
CONTROL

INSTALACION

INTERFASE DE USUARIO CON
PANTALLA TACTIL COLOR
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estamos aqui para

No dude en contactarnos por cualquier informacion

o proyectos a medida.

en el icono de APLICACION, envienos
sus requerimientos y trabajaremos juntos

para encontrar la solucion a la medida de sus
necesidades.

(%

O

+39 02 27007394

info@renova-srl.com

www.renova-srl.com
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Contact us

RIAL HANDLING

ing equipment that allow the operatore
nanewer heavy loads



https://www.renova-srl.com/contact-us/
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